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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodow i specjalnosci)

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej 313904

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Kontroler (sterowniczy) linii produkcyjnej.

e Kontroler (sterowniczy) linii technologiczne;j.

e Kontroler (sterowniczy) maszyn produkcyjnych.
e Operator linii produkcyjne;j.

e Operator linii technologicznej.

e Operator maszyn produkcyjnych.

e Operator produkgji.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawoddéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 3139 Process control technicians not elsewhere classified.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy zrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e wynikdéw badan i analiz prowadzonych w projekcie PO KL (2011-2013) ,Rozwijanie zbioru
krajowych standardéw kompetencji zawodowych wymaganych przez pracodawcow”,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opisow zawoddw na Wortalu Publicznych
Stuzb Zatrudnienia,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkéw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespof Ekspercki:

e Grzegorz Kabacinski — POLVOLT Grzegorz Kabacinski, Gdynia.
e Ewa Piotrowicz — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Natalia Siuda-Piotrowska — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Jakub Stec — ABB sp. z 0.0., Krakdw.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Matgorzata Domanska — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Magdalena Jackman — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Ryszard Pienkowski — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Sebastian Stefanski — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Daria Swisulska — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Ireneusz Wozniak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
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Recenzenci:

e Jarostaw Buczynski — Jastrzebska Spétka Weglowa S.A., Jastrzebie-Zdro;j.
e Stanistaw Popis — Osrodek Rozwoju Edukacji, Warszawa.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partneréw spotecznych:

e Janusz Figurski — Centralna Komisja Egzaminacyjna, Warszawa.
e Grzegorz Sliwinski — Zesp6t Szkét Ponadgimnazjalnych, Ornontowice.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej zajmuje sie uzytkowaniem i nadzorowaniem pracy
zautomatyzowanych linii  produkcyjnych. Wykonuje obstuge codzienng i konserwacje
zautomatyzowanej linii produkcyjnej zgodnie z instrukcja uzytkowania. W przypadku rozpoznania
nieprawidtowosci dziatania wykonuje podstawowe regulacje urzadzen, wchodzgcych w sktad
zautomatyzowanej linii produkcyjne;j.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej odpowiada za obstuge oraz nadzér nad biezacg praca
zautomatyzowanej linii produkcyjnej. Operator kontroluje stan linii produkcyjnej i zainstalowanych
na niej urzadzen. ldentyfikuje wystepujgce usterki i anomalie, ktdre mogg naruszy¢ bezpieczenstwo
pracy, doprowadzi¢ do btedéw jakosciowych produkcji lub tez do nieplanowanych przestojéw maszyn
i urzadzen badz catych linii produkcyjnych. Z wykorzystaniem specjalistycznych narzedzi i urzadzen
pomiarowo-diagnostycznych® dokonuje prostych czynnosci regulacyjnych i nastawczych. W swojej
pracy wykorzystuje wiedze z zakresu mechaniki, elektrotechniki, hydrauliki, mechatroniki, elektroniki
i pneumatyki oraz narzedzia komputerowe, tablety i smartfony.

Sposoby wykonywania pracy

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej wykonuje dziatania polegajgce m.in. na:

- organizowaniu dziatan w zakresie obstugi zautomatyzowanej linii produkcyjnej zgodnie
z zasadami i przepisami BHP, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska, ergonomii oraz
wewnetrznymi procedurami zaktadu pracy,

- realizowaniu zadan produkcyjnych, przegladdw i kontroli zautomatyzowanej linii produkcyjnej
zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami roboczymi, dokumentacjg produkcyjng, technologiczng
oraz ze wskazowkami przetozonego, w sposdb gwarantujacy osiggniecie wymaganej jakosci oraz
zapewnienie ciggtosci produkcji,

- biezacej kontroli wykonywania zadan produkcyjnych pod wzgledem jakosciowym i terminowym,

- prawidlowym uzytkowaniu zautomatyzowanej linii produkcyjnej, urzadzen, narzedszi
i przyrzadow,

- wspotpracy z dziatami: utrzymania ruchu, konstrukcyjnym, technologicznym, planistycznym,
magazynu i zaopatrzenia,

- wspotpracy z zewnetrznymi firmami instalacyjnymi i serwisujgcymi.
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Wiecej szczegofowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2 i 3.3.
Kompetencje zawodowe.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Praca operatora zautomatyzowanej linii produkcyjnej odbywa sie w pomieszczeniach zamknietych —
najczesciej sg to duze hale produkcyjne.

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej wykonuje prace w zaktadach przemystowych, ktére
w procesie produkcyjnym wykorzystujg maszyny i urzadzenia wytwarzajgce, obrabiajgce, sortujace,
konfekcjonujgce i pakujace réznego rodzaju produkty. W sktad zautomatyzowanych linii
produkcyjnych czesto wchodza manipulatory przemystowe® i roboty przemystowe®™. Obiekty te
zazwyczaj posiadajg wydzielone przestrzenie produkcyjne przystosowane do rodzaju wytwarzanego
produktu.

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej pracuje przede wszystkim przy maszynach, najczesciej
W pozycji stojgcej, czesto pochylonej. Podczas wykonywania skomplikowanych operacji pracownik
musi by¢ bardzo skoncentrowany, uwazny, powinien bacznie wpatrywaé sie w kluczowe miejsca
przebiegu procesu produkcji, czesto oswietlone punktowym, sztucznym Zrédtem Swiatta.

Z reguty w hali produkcyjnej panuje hatas, stychac ciggty szum pracujacych obrabiarek. Stanowiska
pracy sg zanieczyszczone kurzem, pytem metalowym, widrami, ptynami chtodniczymi. Pomieszczenia,
gdzie wykonywana jest praca, posiadajg zazwyczaj os$wietlenie dzienne i sztuczne oraz s3
wentylowane.

‘ Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:

- urzadzenia: panele operatorskie (HMI)", systemy SCADA'®, pulpity sterownicze, sterowniki
programowalne PLC'®, manipulatory i roboty przemystowe, urzadzenia pomiarowo-
-diagnostyczne, komputery, tablety oraz smartfony,

- narzedzia: srubokrety i klucze klasyczne, srubokrety i klucze specjalistyczne, srubokrety i klucze
dynamometryczne®, narzedzia pomiarowe, smarownice™, wkretarki®.

Organizacja pracy

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej w dziatalnosci zawodowe;j:

- pracuje w systemie jedno-, dwu- lub trzyzmianowym,

- pracuje samodzielne lub w zespole,

~ stosuje odziez ochronna oraz $rodki ochrony indywidualnej* (obuwie ochronne, hetm ochronny,
okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne).

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczenstwo pracy cztowieka

Operator zautomatyzowane;j linii produkcyjnej narazony jest m.in. na zagrozenia:

- wynikajace ze $rodowiska pracy (hatas, drgania, ol$nienie®, zapylenie, ruchome czeéci maszyn
i urzadzen, porazenie pradem elektrycznym, upadek z wysokosSci, ograniczone i waskie
przestrzenie oraz dojscia lub przejscia, Sliskie i nierowne powierzchnie, gorgce lub zimne
powierzchnie i substancje, urzadzenia transportu wewnetrznego®, obecno$¢ substancji
niebezpiecznych oraz inne zagrozenia wynikajgca ze specyfiki danego zaktadu przemystowego),
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- wynikajgce z wymuszonej pozycji podczas pracy (konieczno$¢ przestrzegania zasad BHP
i ergonomii),
- wynikajgce z obstugi sprzetu i urzadzen (koniecznos¢ przestrzegania instrukcji obstugi).

W zwigzku z powyzszym szczegdlnie wazne jest planowanie i organizowanie pracy zgodnie
z zasadami i przepisami BHP, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska, ergonomii oraz
wewnetrznymi instrukcjami i procedurami zaktadu pracy.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujgcego zawdd operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej wazne s3:

w kategorii wymagan fizycznych

- ogéblna wydolnosc fizyczna,

- sprawnos$¢ uktadu kostno-stawowego,
- sprawnos$¢ uktadu miesniowego,

- sprawno$¢ narzadu wzroku,

- sprawnos$¢ narzadu stuchu,

- sprawnos$¢ narzagdéw réwnowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
- koordynacja wzrokowo-ruchowa,

- rozrdznianie barw,

- ostros$é wzroku,

- ostrosé stuchu,

- spostrzegawczosé,

- zmyst rGwnowagi,

- zrecznosé rak;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

- wyobrazZnia przestrzenna,

- zdolnos¢ analitycznego myslenia,

- zdolnosc szybkiej reakcji i dziatania,
- uzdolnienia techniczne,

- zdolnos¢ koncentracji uwagi,

- podzielnos¢ uwagi;

w kategorii cech osobowosciowych

- samodzielnosé,

- samokontrola,

- doktadnosé,

- rzetelnos¢,

- skrupulatnosé,

- odpowiedzialnos¢,

- gotowos¢ podporzadkowania sie,
- odpornosc¢ na stres,

- gotowos¢ do wspodtdziatania,

- wytrzymatos$¢ na dtugotrwaty wysitek fizyczny.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spoteczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.
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Wymagania zdrowotne

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej powinien posiada¢ ogdlng sprawnosc¢ fizyczng oraz
dobry wzrok i stuch. Praca pod wzgledem wydatku energetycznego nalezy do prac srednio ciezkich.

Przeciwwskazaniami do wykonywania zawodu sg miedzy innymi:

choroby psychiczne,

epilepsja, zaburzenia réwnowagi,

choroby skérne,

alergie,

wady wzroku i stuchu niedajgce sie skorygowac,

daltonizm,

choroby ograniczajgce sprawnosé¢ manualng,

schorzenia narzagddéw ruchu i uktadu krazeniowo-oddechowego.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane

do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Obecnie (2018 r.) do podjecia pracy w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej
preferowane jest wyksztatcenie Srednie techniczne (branzowa szkota Il stopnia, technikum, szkota
policealna) z obszaru automatyki, informatyki lub mechatroniki.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej utatwiaja:

dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w pokrewnych zawodach szkolnych: technik
automatyk, technik informatyk lub technik mechatronik,

Swiadectwa potwierdzajgce kwalifikacje EE.17 Montaz i uruchamianie urzadzen automatyki
przemystowej', EE.18 Przeglady, konserwacja, diagnostyka i naprawa instalacji automatyki
przemystowej, wyodrebnione w zawodzie technik automatyk,

Swiadectwa potwierdzajgce kwalifikacje EE.08 Montaz i eksploatacja systemdéw komputerowych,
urzadzen peryferyjnych i sieci, EE.09 Programowanie, tworzenie i administrowanie stronami
internetowymi i bazami danych, wyodrebnione w zawodzie technik informatyk,

Swiadectwa potwierdzajgce kwalifikacje EE.02 Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen
i systemdéw mechatronicznych, EE.21 Eksploatacja i programowanie urzgdzen i systemow
mechatronicznych, wyodrebnione w zawodzie technik mechatronik.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu operatoréw zautomatyzowanych linii produkcyjnych sa:

posiadanie certyfikatow i $wiadectw potwierdzajgcych udziat w specjalistycznych kursach
organizowanych przez producentdéw automatyki przemystowej, manipulatoréw i robotéw
przemystowych oraz urzagdzen pomiarowo-diagnostycznych,

posiadanie swiadectwa kwalifikacyjnego uprawniajgcego do eksploatacji urzadzen, instalacji
i sieci elektroenergetycznych o napieciu do 1kV,

suplementy Europass do dyplomu (w jezyku polskim i angielskim), wydawane na prosbe
zainteresowanego przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Przydatna do pracy w tym zawodzie jest znajomos$¢ jezyka obcego na poziomie podstawowym
(gtéwnie angielski i niemiecki), niezbedna do rozumienia komunikatdw i polecen generowanych przez
uktady sterowania.
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Wiecej informacji znajduje sie w sekgji: 4.2. Instytucje oferujqgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetenc;ji
Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej moze:

- rozpoczagc¢ prace na stanowisku pomocnika, a nastepnie wraz z nabyciem doswiadczenia
zawodowego awansowac na samodzielne stanowiska zwigzane z obstugg zautomatyzowanych
linii produkcyjnych,

- po nabyciu doswiadczenia zawodowego pracowa¢ na stanowisku kierownika zmiany
nadzorujgcego prace zespotu pracownikow,

- zajmowac samodzielne stanowiska zwigzane z obstugg zautomatyzowanych linii produkcyjnych,

- dalej ksztatcié sie i kontynuowaé nauke na uczelniach wyzszych, na kierunkach np.: automatyka
i robotyka, mechatronika’, mechanika i budowa maszyn, a nastepnie awansowa¢ na stanowisko
kierownika np. dziatu produkcji lub dziatu jakosci, zgodnie z kryteriami awansu zawodowego
przyjetymi w przedsiebiorstwie,

— doskonali¢ umiejetnosci uczestniczac w branzowych szkoleniach i konferencjach, jak réwniez
warsztatach tematycznych, dotyczgcych zautomatyzowanych linii produkcyjnych i nowoczesnych
technologii wykorzystywanych w przemysle.

Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej nie ma bezposredniej
mozliwosci potwierdzania oraz walidacji kompetencji zawodowych zaréwno w edukacji formalnej, jak
i pozaformalne;.

Istnieje mozliwos¢ potwierdzania kompetencji zawodowych w zawodach szkolnych (pokrewnych):
- technik automatyk, w zakresie kwalifikacji: EE.17 Montaz i uruchamianie urzadzen automatyki
przemystowej, EE.18 Przeglady, konserwacja, diagnostyka i naprawa instalacji automatyki

przemystowej,
- technik informatyk, w zakresie kwalifikacji: EE.08 Montaz i eksploatacja systemow
komputerowych, urzadzen peryferyjnych i sieci, EE.09 Programowanie, tworzenie

i administrowanie stronami internetowymi i bazami danych,

- technik mechatronik, w zakresie kwalifikacji: EE.02 Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen
i systeméw mechatronicznych, EE.21 Eksploatacja i programowanie urzadzen i systemow
mechatronicznych.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Rejestrze Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl
oraz Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej moze rozszerzac
swoje kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. . P . . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacja zawoddw i specjalnosci
Technik elektronik® 311408
Technik mechatronik® 311410
Technik automatykS 311909
Kontroler (sterowniczy) robotéw przemystowych 313901
Operator robotéw i manipulatorow przemystowych 313903
Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem 722302



https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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3.

ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej wykonuje rdéznorodne
zadania, do ktdrych nalezg w szczegélnosci:

Z1

z2

Z3

Z4

Z5

Z6

77
Z8

Sprawdzanie stanu technicznego zautomatyzowanej linii produkcyjnej, urzadzen pomocniczych,
uktaddéw zasilania, sterowania i bezpieczenstwa przed wtgczeniem linii do pracy.

Wykonywanie prostych czynnosci regulacyjnych urzadzen mechanicznych, elektrycznych
i sterowania wchodzacych w sktad zautomatyzowanej linii produkcyjnej.

Sprawdzanie prawidtowosci dziatania urzadzen i podzespotéw zautomatyzowanej linii
produkcyjnej przy uzyciu narzadzi specjalistycznych i urzadzen pomiarowo-diagnostycznych.
Lokalizowanie i usuwanie usterek urzadzen i podzespotéw zautomatyzowane;j linii produkcyjne;j,
m.in. uktadéw zatrzymania awaryjnego (E-STOP)*, uktadéw zasilania i sterowania, sygnalizacji,
zabezpieczen.

Wykonywanie biezgcych przegladdw technicznych stanu linii i urzadze pomocniczych.

Wstepne kontrolowanie jakosci wytwarzanych wyrobdéw i ewidencjonowanie parametrow
jakosciowych.

Kontrolowanie i uzupetnianie stanu magazynéw elementéw do produkcji i wyrobdw gotowych.
Ustawianie parametréw produkcyjnych/procesowych maszyn i urzadzenn wystepujgcych
na zautomatyzowane;j linii produkcyjnej w zaleznosci od produkowanego asortymentu.

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Monitorowanie pracy zautomatyzowanej linii produkcyjne;j

Kompetencja zawodowa Kz1: Monitorowanie pracy zautomatyzowane;j linii produkcyjnej obejmuje
zestaw zadan zawodowych 71, 72, 73, 74, Z5, do realizacji ktérych wymagane s odpowiednie zbiory
wiedzy i umiejetnosci.

Z1 Sprawdzanie stanu technicznego zautomatyzowanej linii produkcyjnej, urzadzen

pomocniczych, uktadéw zasilania, sterowania i bezpieczenstwa przed wigczeniem linii do pracy

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Zasady i przepisy BHP, ochrony ® Przestrzegac zasad i przepisow BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska, przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska,
ergonomii oraz wewnetrzne procedury zaktadu ergonomii oraz wewnetrznych procedur zaktadu
pracy w zakresie obstugi zautomatyzowane;j linii przemystowego w zakresie obstugi
przemystowej i osprzetu peryferyinego'; zautomatyzowanej linii produkcyjnej i osprzetu

e Metody i narzedzia Lean Manufacturing’ peryferyjnego;

(Metoda TPMS, SMEDlS, Kanban3, System 5517); e Stosowac metody i narzedzia Lean

e Procedury LOTO" (Lockout/Tagout); Manufacturing (TPM, SMED, Kanban, 5S)

e Budowe i zasade dziatania zautomatyzowane;j w zakresie wtasciwym dla okreslonego
linii produkcyjnej, urzadzen mechatronicznych stanowiska pracy;

i systemdéw bezpieczeristwa maszyn; ® Przestrzegac procedury LOTO (Lockout/Tagout);

e Dokumentacje techniczng (mechaniczng, e Oceniac wizualnie stan techniczny maszyny
elektryczng, hydrauliczng i pneumatyczng); i urzadzen przed uruchomieniem;

e Podstawy prawidtowego taczenia, e (Czyta¢ dokumentacje techniczng (mechaniczng,
zabezpieczania i uzytkowania instalacji elektryczng, hydrauliczng i pneumatyczng);
elektrycznych, hydraulicznych ® Rozpoznawac uktady zasilajgce urzadzen
i pneumatycznych; i systemow zautomatyzowanej linii produkcyjnej;

e Instrukcje obstugi zautomatyzowanej linii e Uruchamiac urzadzenia i systemy
produkcyjnej. zautomatyzowane;j linii produkcyjnej;

o |dentyfikowac wskazania czujnikow
i sygnalizacji $wietlno-dzwiekowej.
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Z2 Wykonywanie prostych czynnosci regulacyjnych urzadzen mechanicznych, elektrycznych
i sterowania wchodzacych w skfad zautomatyzowanej linii produkcyjnej

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Procedury LOTO (Lockout/Tagout);

o Budowe i zasade dziatania zautomatyzowanej
linii produkcyjnej;

e Dokumentacje techniczng (mechaniczng,
elektryczng, hydrauliczng i pneumatyczng);

e Podstawy obstugi komputeréw, manipulatorow
i robotéw przemystowych oraz sterownikéw
programowalnych PLC;

® Instrukcje obstugi zautomatyzowanej linii
produkcyjnej.

® Przestrzegac procedury LOTO (Lockout/Tagout)
podczas wykonywania czynnosci regulacyjnych;

e (Czytacistosowac sie do dokumentacji
techniczng (mechaniczng, elektryczng,
hydrauliczng i pneumatyczng);

e Wykonywac niezbedne regulacje urzadzen
i systemow zautomatyzowanej linii
produkcyjnej;

®  Obstugiwa¢ komputery, manipulatory i roboty
przemystowe oraz sterowniki programowalne
PLC w zakresie niezbednym do przeprowadzenia
czynnosci regulacyjnych;

o Identyfikowa¢ wskazania czujnikow
i sygnalizacji $wietlno-dzwiekowej;

e Prowadzi¢ dokumentacje dotyczaca
przeprowadzonych czynnosci.

Z3 Sprawdzanie prawidtowosci dziatania urzadzen i podzespotéw zautomatyzowanej linii
produkcyjnej przy uzyciu narzadzi specjalistycznych i urzagdzen pomiarowo-diagnostycznych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Procedury LOTO (Lockout/Tagout);

e Budowe i zasade dziatania urzadzen
mechatronicznych i systemdw bezpieczenstwa
maszyn;

® Podstawy obstugi komputeréw, manipulatorow
i robotow przemystowych oraz sterownikéw
programowalnych PLC;

e Instrukcje obstugi zautomatyzowanej linii
produkcyjnej;

® Metody i narzedzia Lean Manufacturing (TPM, 5S).

®  Przestrzega¢ procedury LOTO (Lockout/Tagout)
podczas sprawdzania prawidtowosci dziatania
urzadzen i podzespotow;

o Postugiwac sie specjalistycznymi narzedziami
i przyrzgdami pomiarowo-diagnostycznymi
stuzgcymi do oceny prawidtowosci dziatania
urzadzen;

e Obstugiwac¢ komputery, manipulatory i roboty
przemystowe oraz sterowniki programowalne
PLC w zakresie niezbednym do przeprowadzenia
czynnosci sprawdzajacych;

e Identyfikowac wskazania czujnikow
i sygnalizacji Swietlno-dzwiekowej;

e Stosowac metody i narzedzia Lean
Manufacturing (TPM, 5S);

e Prowadzi¢ dokumentacje dotyczacg
przeprowadzonych czynnosci.

Z4 Lokalizowanie i usuwanie usterek urzadzen i podzespotéw zautomatyzowanej linii
produkcyjnej, m.in. uktadéw zatrzymania awaryjnego (E-STOP), uktadow zasilania

i sterowania, sygnalizacji, zabezpieczen

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

® Procedury LOTO (Lockout/Tagout);

e Technologie montazu podzespotéw
mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych;

e Technologie naprawy podzespotéw

® Przestrzegac procedury LOTO (Lockout/Tagout)
podczas lokalizowania i usuwania usterek;

e Montowac i demontowac podzespoty
mechaniczne, elektryczne, hydrauliczne
i pneumatyczne zautomatyzowanych linii
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mechanicznych, elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych;

Dokumentacje serwisowg zautomatyzowanej
linii produkcyjnej i komponentow na niej
zainstalowanych.

produkcyjnych;

® Postugiwac sie narzedziami i elektronarzedziami
(Srubokrety, klucze klasyczne, specjalistyczne,
dynamometryczne, smarownica, wkretarka);

e Prowadzi¢ dokumentacje dotyczacg wykonanych

czynnosci serwisowych.

Z5 Wykonywanie biezacych przegladéw technicznych stanu linii i urzadzen pomocniczych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

® Procedury LOTO (Lockout/Tagout);

e Budowe i zasade dziatania zautomatyzowane;j
linii produkcyjnej i urzadzen pomocniczych;

e Dokumentacje techniczng (mechaniczng,
elektryczng, hydrauliczng i pneumatyczng);

® Zasady obstugi przyrzagdéw pomiarowo-
-diagnostycznych stosowanych przy kontroli
stanu technicznego zautomatyzowanych linii
produkcyjnych i urzagdzen pomocniczych;

e Instrukcje przeglagdéw zautomatyzowane;j linii
produkcyjnej;

® Metody i narzedzia Lean Manufacturing (TPM, 5S).

Przestrzegad procedury LOTO (Lockout/Tagout);
Czyta¢ dokumentacje techniczng (mechaniczng,
elektryczng, hydrauliczng i pneumatyczng);
Postugiwac sie specjalistycznymi przyrzgdami
pomiarowo-diagnostycznymi stuzacymi do
kontroli stanu technicznego
zautomatyzowanych linii produkcyjnych

i urzagdzen pomocniczych;

Postugiwac sie narzedziami i elektronarzedziami
(Srubokrety, klucze klasyczne, specjalistyczne,
dynamometryczne, smarownica, wkretarka);
Stosowac¢ metody i narzedzia Lean
Manufacturing (TPM, 5S);

Prowadzi¢ dokumentacje dotyczgcg wykonanych
przeglagddéw technicznych.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Utrzymywanie ciggtosci procesu produkcji

Kompetencja zawodowa Kz2: Utrzymywanie ciggtosci procesu produkcji obejmuje zestaw zadan
zawodowych Z6, Z7, Z8, do realizacji ktédrych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

26 Wstepne kontrolowanie jakosci wytwarzanych wyrobdéw i ewidencjonowanie parametrow

jakosciowych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Technologie produkcji wytwarzanych wyrobow;

® Procedury wstepnej kontroli jakosci
wytwarzanych wyrobow;

e Metody identyfikowania/znakowania
potencjalnie wadliwych jakosciowo produktow;

e Metody i narzedzia Lean Manufacturing (TPM, 5S).

e Oceniac poprawnos¢ wykonania wytwarzanych
wyrobdw;

e Identyfikowac przyczyny niezgodnosci
wytwarzanych produktow;

e Identyfikowaé/znakowa¢ potencjalnie wadliwe
jakosciowo produkty;

e Stosowac metody i narzedzia Lean
Manufacturing (TPM, 5S);

e Prowadzi¢ dokumentacje dotyczacg wykonanych

czynnosci kontrolnych.

Z7 Kontrolowanie i uzupetnianie stanu magazynow elementéw do produkcji i wyrobow

gotowych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Budowe i zasade dziatania zautomatyzowanej
linii produkcyjnej i urzadzen pomocniczych;
e Technologie produkcji wytwarzanych wyrobow;

o |dentyfikowac wskazania czujnikow
i sygnalizacji swietlno-dzwiekowej;
o Uzupetniac lub zgtasza¢ zapotrzebowanie na
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e Metody magazynowania, uzupetniania elementy do produkcji;
i zgtaszania zapotrzebowania na elementy do e Pakowac i magazynowac wyroby gotowe;
produkgcji; e Stosowac metody i narzedzia Lean
e Metody pakowania, magazynowania wyrobéw Manufacturing (Kanban, 5S).
gotowych;
e Metody i narzedzia Lean Manufacturing
(Kanban, 5S).

Z8 Ustawianie parametrow produkcyjnych/procesowych maszyn i urzadzen wystepujacych na
zautomatyzowanej linii produkcyjnej w zaleznosci od produkowanego asortymentu

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:
e Budowe i zasade dziatania zautomatyzowanej e (Czyta¢ dokumentacje technologiczng
linii produkcyjnej i urzagdzern pomocniczych; zautomatyzowanej linii produkcyjnej;
o Technologie produkcji wytwarzanych wyrobéw; | e  Obstugiwa¢ komputery, tablety, panele
e Podstawy obstugi komputerdw, tabletéw, paneli operatorskie;
operatorskich; ® Stosowaé metody i narzedzia Lean
® Instrukcje obstugi i parametryzacji Manufacturing (SMED, 5S).
zautomatyzowanej linii produkcyjnej;
e Metody i narzedzia Lean Manufacturing
(SMED, 5S).

3.4. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej powinien posiadaé
kompetencje spoteczne niezbedne do prawidlowego i skutecznego wykonywania zadan
zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan (bezpieczenstwo i zdrowie ludzi)
oraz za powierzone maszyny i narzedzia wykorzystywane na stanowisku pracy.

e Podejmowania dziatania i wspétdziatania podczas realizacji powierzonych zadan zawodowych.

e Samooceny i weryfikacji dziatania wtasnego i oceny oséb, ktérymi kieruje w zakresie realizacji
powierzonych zadan zawodowych.

e Prowadzenia konsultacji i podejmowania decyzji w waznych kwestiach na rzecz usprawniania
procesdw zwigzanych z pracg zautomatyzowanych linii produkcyjnych.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z etykg zawodowg i obowigzujgcymi przepisami.

e Podnoszenia kompetencji zawodowych witasnych oraz podlegtego personelu w kontekscie zmian
prawnych i nowych rozwigzan technologiczno-organizacyjnych.

e Funkcjonowania w zespole pracowniczym w réznych miejscach i na stanowiskach zwigzanych
z pracg zautomatyzowanych linii produkcyjnych.

e Dokonywania oceny zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatan adekwatnych do
stopnia zagrozenia.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolno$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujgcego waznos$¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej.
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Umiejetnosé obstugi komputera i wykorzystania internetu

Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnosé czytania ze zrozumieniem i pisania

Sprawno$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywddztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie problemdw

o
=
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Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym
Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych — projekt PIAAC (OECD).

3.6. Powiazanie kompetencji zawodowych z opisami poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej,
nawigzujg do opisdw pozioméw Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisu kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Zgodnie z analizami instytutow badawczych do 2030 roku moze zosta¢ zautomatyzowana
i zrobotyzowana praca stanowigca do 30% wszystkich roboczogodzin w gospodarce. Stopien
automatyzacji uzalezniony jest od kraju, stopnia i tempa rozwoju gospodarczego oraz dominujgcych
rodzajéw zadan wykonywanych przez pracownikow. Wynika z tego, ze zapotrzebowanie na
operatoréw zautomatyzowanych linii produkcyjnych bedzie stale rosto.

Zatrudnienie w zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej oferujg m.in.:

- przedsiebiorstwa produkcyjne zwigzane z przemystem ciezkim, motoryzacyjnym, logistycznym,
spozywczym, farmaceutycznym, maszynowym, chemicznym, drzewnym, celulozowo-papierniczym,
elektrycznym, metalurgicznym,

- przedsiebiorstwa $wiadczgcej ustugi leasingu pracownikéw.
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WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskaé, korzystajgc z polecanych zrodet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodow deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
Www.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:

https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach

zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie przygotowuje sie

k
K

K

andydatéw do pracy zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej.

ompetencje przydatne do wykonywania zawodu mozna uzyskaé, podejmujac ksztatcenie:

w branzowej szkole Il stopnia lub technikum w zawodach pokrewnych: technik automatyk,
technik informatyk, technik mechatronik,

w ramach kwalifikacyjnych kurséw zawodowych w zakresie kwalifikacji: EE.17 Montaz
i uruchamianie urzadzen automatyki przemystowej, EE.18 Przeglady, konserwacja, diagnostyka
i naprawa instalacji automatyki przemystowej, EE.08 Montaz i eksploatacja systemoéw
komputerowych, urzadzern peryferyjnych i sieci, EE.09 Programowanie, tworzenie
i administrowanie stronami internetowymi i bazami danych, EE.02 Montaz, uruchamianie
i konserwacja urzadzen i systemdédw mechatronicznych, EE.21 Eksploatacja i programowanie
urzadzen i systemow mechatronicznych.

walifikacyjne kursy zawodowe (dla dorostych) mogg prowadzi¢:
publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

14


http://oferty.praca.gov.pl/
http://mz.praca.gov.pl/
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe
https://barometrzawodow.pl/
http://obserwatorium.mazowsze.pl/
https://www.obserwatorium.malopolska.pl/
http://lorp.wup.lublin.pl/
http://obserwatorium.wup.lodz.pl/
http://www.porp.pl/
http://www.obserwatorium.opole.pl/
http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl/
https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-pracya/
https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-pracya/
http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl/
http://zielonalinia.gov.pl/
http://www.prognozowaniezatrudnienia.pl/
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en
https://eures.praca.gov.pl/
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

INFORMACIJA O ZAWODZIE — Operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej (313904)

- niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placéwki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

- instytucje rynku pracy prowadzace dziatalno$¢ edukacyjno-szkoleniowa,

- podmioty prowadzace dziatalnos$¢ oswiatowg na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcéw.

Po ukonczeniu kurséw i zdaniu egzaminéw kwalifikacje potwierdzaja (réwniez w trybie
eksternistycznym) Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Szkolenie

Kursy i szkolenia dla operatoréw zautomatyzowanej linii produkcyjnych organizuja:

- pracodawcy na wtasne potrzeby (dla kandydatow do pracy i pracownikow),

— producenci oraz integratorzy systeméw’ zautomatyzowanych linii produkcyjnych i automatyki
przemystowej,

- centra szkoleniowe specjalizujgce sie w ustugach szkoleniowych dla kadry technicznej
i inzynierskiej.

Przyktadowa tematyka szkolen:

- programowanie robotdw przemystowych,

- zintegrowane systemy zarzgdzania produkcja,

- raportowanie w systemach typu: SAM, MES,

- kontrola kluczowych parametrow jakosciowych produkcji,

- obstuga, programowanie i uruchamianie zautomatyzowanych linii produkcyjnych,
- integracja robotow i manipulatoréow ze sterownikami,

- programowanie robotow i obstuga linii produkcyjnej on-line.

Organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikow kompetencje stosownymi
certyfikatami lub zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajac z polecanych zrédet danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:

www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.ore.edu.pl/category/ksztalcenie-zawodowe-i-ustawiczne
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne 7rédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodow

Obecnie (2018 r.) wynagrodzenie 0s6b pracujgcych w zawodzie operator zautomatyzowanej linii
produkcyjnej jest zréznicowane i wynosi najczesciej od 2300 zt do 4000 zt miesiecznie brutto.
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Poziom wynagrodzen oséb wykonujacych zawdd operatora zautomatyzowanej linii produkcyjnej
uzalezniony jest m.in. od:

poziomu doswiadczenia i kwalifikacji zawodowych,

szczegdtowego zakresu zadan,

petnionej funkcji (stazysta, pracownik samodzielny, kierownik zmiany),
sytuacji na lokalnym rynku pracy,

rodzaju pracodawcy (prywatny, publiczny).

Dodatkowo wielu pracodawcéw zapewnia Swiadczenia dodatkowe, takie jak: prywatna opieka
medyczna, ubezpieczenie na zycie, zajecia sportowe, telefon stuzbowy, szkolenia i kursy zawodowe,
dofinansowanie positkdw, bony zywnosciowe.

WAZNE:
Zarobki os6b wykonujgcych dany zawdd/grupe zawoddéw s3 orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzac, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajac z polecanych zrédet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:

http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujgce o zarobkach:

https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator zautomatyzowanej linii produkcyjnej mozliwe jest zatrudnienie osdéb
niepetnosprawnych.

Warunkiem niezbednym do zatrudnienia oséb z niepetnosprawnosciami w zawodzie jest
identyfikacja indywidualnych barier i dostosowanie technicznych i organizacyjnych warunkow
srodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia oséb:

z niewielkg dysfunkcjg konczyn dolnych (05-R), ktéra nie wyklucza stania i chodzenia, w tym
samodzielnego przemieszczania sie po zréznicowanym terenie,

z niewielkg dysfunkcjg koniczyn goérnych (05-R), ktéra nie wyklucza wykonywania bardziej
precyzyjnych czynnosci,

z dysfunkcja narzagdu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana odpowiednimi
szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktére zapewnig ostros¢ widzenia,

stabo styszacych (03-L), pod warunkiem zapewnienia im odpowiedniej pomocy technicznej oraz
wtasciwego przygotowania srodowiska i stanowiska pracy np. pod katem mozliwosci percepcji
sygnatéw alarmowych,

z lekkimi chorobami psychicznymi (02-P), pod warunkiem, ze ich praca - poza wyjgtkowymi
sytuacjami (awarie) — nie jest stresogenna oraz jest zachowana zasada réwnego traktowania
pracownikow.

WAZNE
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytacznie po
indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.
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5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji,  kwalifikacji i zawodéw (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczacym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czesScig strategii ,,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilno$¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

6. ZRODLA DODATKOWYCH INFORMACJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzieri: 31.10.2018 r.

e Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (Dz. U. UE L 157 2 09.06.2006, s. 24).

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 996, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r.
poz. 986, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265, z pdin. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U. poz. 1663).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawododw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z péin. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 227).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650, z pdzn. zm.).
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Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 2 wrzednia 1997 r. w sprawie stuzby bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 109, poz. 704, z pdzn. zm.).

Norma PN-EN ISO 14120: 2016-03 Bezpieczeistwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania
dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych.

Norma PN-EN ISO 13849-1: 2016-02 Bezpieczeristwo maszyn — Elementy systemdéw sterowania
zwigzane z bezpieczeristwem — Czes$¢ 1: Ogdlne zasady projektowania.

Norma PN-EN ISO 12100-2: 2012 BezpieczeAstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania —
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

Norma PN-EN 349+Al: 2010 Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace
zgnieceniu czesci ciata cztowieka.

Norma PN-EN 981+Al: 2010 Bezpieczeristwo maszyn — System diwiekowych i wizualnych
sygnatéw niebezpieczenstwa oraz sygnatéw informacyjnych.

Norma PN-EN 62061: 2008 Bezpieczenstwo maszyn — Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych, elektronicznych i elektronicznych programowalnych systeméw sterowania
zwigzanych z bezpieczenstwem.

Norma PN-EN ISO 11161: 2007 Bezpieczeristwo maszyn — Zintegrowane systemy produkcyjne —
Wymagania podstawowe.

Norma PN-EN 61131-1:2004 Sterowniki programowalne — Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne.

Norma PN-EN ISO 8373:2001 Roboty przemystowe — Terminologia.

Literatura branzowa:

Cameron H., Tracey H.: Programowanie robotdw. Sterowanie pracg robotéw autonomicznych.
Wydawnictwo Helion, Warszawa 2017.

Kaczmarek W., Panasiuk J.: Robotyka. Programowanie robotédw przemystowych. Wydawnictwo
Naukowe PWN, Warszawa 2017.

Mikulczynski T.: Automatyzacja procesdw produkcyjnych. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 2006.

Swié A.: Elastyczne systemy produkcyjne. Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej, Lublin 1998.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Automatyka — Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP:
http://automatykaonline.pl/Automatyka

Barometr zawoddw 2018. Raport podsumowujgcy badania w Polsce:
https://barometrzawodow.pl/polska/plakaty/prognozy-na-2018-rok

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Centralna Komisja Egzaminacyjna: https://cke.gov.pl

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie Technik automatyk 311909
https://cke.gov.pl/images/_EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/311909.pdf
Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie Technik informatyk 315203
https://cke.gov.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/351203.pdf
Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie Technik mechatronik 311410
https://cke.gov.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/311410.pdf
Inzynieria & Utrzymanie Ruchu: http://www.utrzymanieruchu.pl

Polski Komitet Normalizacyjny: https://www.pkn.pl

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Portal branzowy Industry 4.0: http://przemysl-40.pl

Portal branzowy Polski Przemyst: https://polskiprzemysl.com.pl

Portal branzowy Robotyka.com: http://www.robotyka.com

Projekt Zintegrowany System Kwalifikacji: http://kwalifikacje.edu.pl
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Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS:
http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardyorzecznictwa-lekarskiego-zus

Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

7.

StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrodznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajacy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyziszy stopief —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajaca za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyz;ji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programoéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukonczeniu studiow
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami oswiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programow, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalnej.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdéw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych parnstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomocg efektow uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

S3 symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujacy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznos¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-1 inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolnos¢ ksztattowania wiasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.
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Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (pofaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktére zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Osdb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to ukfad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadarn zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektow uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujacy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce pozioméw kwalifikacji odpowiadajacych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdlnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
»certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis poziomoéw kwalifikacji funkcjonujacych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

Sg to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzagdow zmystow (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnosé¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnosc¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istnieja ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemdw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placowkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Uprawnienia

Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie czy osoba ubiegajgca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektow i faktéw, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.
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Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajacego poziomowi ukorczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukonczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyraznie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rozni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbidor zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetenc;ji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédto utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona czes¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktdrej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wiaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takze zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.

Informacje o ZSK s dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia Definicja Zrédto
1 Automatyka Dziedzina techniki zajmujaca sie wykorzystaniem https://encyklopedia.pwn.pl/ha
przemystowa teoretycznych zasad automatyki do budowy slo/automatyka-
urzadzen i uktadéw automatyzujacych dziatanie przemyslowa;3872575.html
maszyn i instalacji produkcyjnych. [dostep: 31.10.2018]

2 Integrator systeméw Niezalezna organizacja inzynieryjna lub jednostka https://www.controlengineerin
gospodarcza, ktdra zajmuje sie przemystowymi g.pl/kim-sa-integratorzy-
systemami sterujgcymi i informatycznymi, systemow-automatyki
systemami realizacji produkcji oraz automatyzacji [dostep: 31.10.2018]
fabryk, przeprowadzajaca ekspertyze techniczng dla
celéw sprzedazy, projektowania, wdrazania,
instalacji, poinstalacyjnych odbioréw komisyjnych
oraz wsparcie techniczno-serwisowe.

3 Kanban Uktad nerwowy sterowania produkcjg w koncepcji Definicja opracowana przez
Lean Manufacturingu. zespot ekspercki na podstawie:

http://www.controlengineering
.pl/kim-sa-integratorzy-
systemow-automatyki
[dostep: 31.10.2018]
4 Klucz Klucz z urzadzeniem sprezynowym umozliwiajgcym https://sjp.pwn.pl/slowniki/klu
dynamometryczny regulacje sity dokrecania. cz%20dynamometryczny.html
[dostep: 31.10.2018]
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5 Lean Manufacturing System zarzadzania produkcja, ktérego celem jest https://www.governica.com/Le
ograniczenie marnotrawstwa, dzieki zastosowaniu an_manufacturing
metody zarzadzania od surowcéw po produkt [dostep: 31.10.2018]
koricowy ptynnym przeptywem wartosci produktu.

Oczekiwane korzysci to: wysoka jakos¢ produktu,
dostawy na czas, racjonalne wykorzystanie zasobéw
przedsiebiorstwa, redukcja zapaséw magazynowych.

6 Manipulator Maszyna/urzadzenie posiadajgce kilka wzajemnie http://www.dalmec.com/pl/co-

przemystowy potgczonych i przemieszczajgcych sie cztonéw. Na to-jest-manipulator-
0got o kilku stopniach swobody, ktérych zadaniem przemyslowy
jest uchwycenie i przemieszczenie obiektu/tadunku. [dostep: 31.10.2018]
W odrdznieniu od robotdw przemystowych nie jest
mozliwe ich programowanie.

7 Mechatronika Dziedzina nauki z dziatu inzynierii, t3czacg wiedze http://dokariery.pl/-

z zakresu mechaniki, elektryki, technik /mechatronik-zawod-
komputerowych oraz automatyki i robotyki. przyszlosci-67024
Umozliwia projektowanie i wytwarzanie [dostep: 31.10.2018]
nowoczesnych maszyn i urzadzen.

8 Metoda TPM, (ang. Narzedzie Lean Manufacturingu, ktérego gtownym https://www.jakosc.biz/total-
Total Productive celem jest zapewnienie dostepnosci krytycznych productive-maintenance
Maintenance) urzadzen oraz — co najwazniejsze — osiggniecie [dostep: 31.10.2018]

poziomu trzech zer, czyli: zero wypadkdw przy pracy,
zero brakéw oraz zero awarii.

9 Olsnienie Przebieg (stan) procesu widzenia, przy ktérym https://www.ciop.pl/CIOPPorta
wystepuje odczucie niewygody lub zmniejszenie IWAR/appmanager/ciop/pl?_nf
zdolnosci rozpoznawania przedmiotéw, lub jedno pb=true&_pagelabel=P300018
i drugie, w wyniku niewtasciwego rozktadu 31335539182278&html_tresc_r
luminancji lub niewtasciwego zakresu luminancji oot_id=23200&html_tresc_id=2
albo nadmiernych kontrastéw w przestrzeni lub 3217&html_klucz=19558&html
W czasie. _klucz_spis=

[dostep: 31.10.2018]
10 Osprzet peryferyjny Maszyny i urzadzenia zewnetrzne wspotpracujace z http://www.robotykuka.pl/faq.
maszyna/urzadzeniem gtéwnym. html
[dostep: 31.10.2018]

11 Panel operatorski Panel wykorzystywany do wizualizacji i zadawania Definicja opracowana przez
(HMI), (ang. Human parametréw pracy obiektow i maszyn oraz do zespot ekspercki na podstawie:
Machine Interface) udostepniania informacji procesowych do https://www.automatyka.pl/art

nadrzednych systemoéw informatycznych. Stanowi ykuly/o-aplikacjach-hmi-scada-
interfejs pomiedzy operatorem a maszyna oraz definicje-funkcje-struktura-
wspiera uzytkownika podnoszac intuicyjno$é obstugi systemow-59645-6 [dostep:
instalacji. Panele HMI utatwiajg integracje wszystkich 31.10.2018]

urzadzen pracujacych na instalacji w jeden spojny

system oraz oferujg zaawansowane funkcje, np.

logowanie danych i zdarzer, monitoring kluczowych

parametréw, alarmowanie, obstuga skryptéw,

receptury, aplikacje wielojezyczne, zabezpieczenia.

12 Procedura LOTO, System, ktdéry zapewnia bezpieczng prace podczas Definicja opracowana przez
(ang. Lockout/ napraw i postojow remontowych, chroni zaréwno zespot ekspercki na podstawie:
Tagout). pracownikow przed wypadkiem, jak i maszyny http://www.hts-

i urzadzenia przed uszkodzeniem i ewentualnym polska.pl/lockout-
zatrzymaniem produkcji. tagout,41.html
[dostep: 31.10.2018]
13 Robot przemystowy Automatycznie sterowana, programowana, Norma PN-EN ISO 8373:2001

wielozadaniowa maszyna manipulacyjna o wielu
stopniach swobody, posiadajgca wtasnosci
manipulacyjne lub lokomocyjne, stacjonarna lub
mobilna, dla waznych zastosowan przemystowych.

Roboty przemystowe
—Terminologia
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14 Smarownica Urzadzenie do smarowania maszyn olejem smarem https://sjp.pwn.pl/szukaj/smar

statym pod cisnieniem. ownica.html
[dostep: 31.10.2018]

15 SMED, (ang. Single Jedna z metod Lean Manufacturing skracania czasu http://leanactionplan.pl/smed
Minute Exchange of przezbrojenia. Celem SMED jest zmniejszenie czasu [dostep: 31.10.2018]

Die) przezbrojenia maszyn i urzagdzen ponizej 10 minut.

16 Sterownik Cyfrowy system elektroniczny do stosowania Norma PN-EN 61131-1:2004
programowalny w Srodowisku przemystowym, ktéry postuguje sie Sterowniki programowalne —
(PLC), (ang. pamigcig programowalng do przechowywania Czes$¢ 1: Postanowienia ogdlne
Programmable Logic zorientowanych na uzytkownika instrukcji, w celu
Controller) realizacji okreslonych funkcji (operacje logiczne,

sekwencjonowanie, synchronizacja, obliczenia,
funkcje arytmetyczne) oraz sterownia przez cyfrowe
lub analogowe wejscia i wyjscia szerokg gama
maszyn i procesow. Zaréwno sterownik
programowalny PLC, jak i zwigzane z nim urzadzenia
peryferyjne sg tak zaprojektowane, aby mozna je
byto tatwo zintegrowacé z systemem sterowania
przemystowego i fatwo zastosowacé we wszystkich
zamierzonych funkcjach.

17 System 5S Pozwala na maksymalne wykorzystanie powierzchni | http://leanactionplan.pl/5s
oraz utrzymanie porzadku na hali produkcyjnej oraz [dostep: 31.10.2018]
magazynie. Polega to na utozeniu narzedzi
i komponentow w najbardziej odpowiedni sposéb
oraz stworzeniu w pracownikach nawyku, aby
utrzymywali ten stan.

18 System SCADA, (ang. System informatyczny nadzorujacy przebieg procesu | Definicja opracowana przez

Supervisory Control technologicznego lub produkcyjnego. Gtéwne zespot ekspercki na podstawie:
And Data Acquisition) | funkcje systemu SCADA obejmuja zbieranie https://www.promotic.eu/pl/p
aktualnych danych z obiektu (pomiaréw), ich mdoc/WhatlsPromotic/WhatlsS
wizualizacje, sterowanie procesem, alarmowanie cada.htm
oraz archiwizacje danych. [dostep: 31.10.2018]

19 Srodki ochrony Sprzet przeznaczony do uzywania lub noszenia przez | https://www.ciop.pl/CIOPPorta

indywidualnej pracownika w celu jego ochrony przed zagrozeniami, | IWAR/appmanager/ciop/pl?_nf
ktére moga wptynac na jego bezpieczenstwo pb=true&_pagelabel=P1760/05
i higiene pracy, jak rowniez wszelkie wyposazenie 64961351869251623
dodatkowe uzyte w tym celu. [dostep: 31.10.2018]

20 Uktad zatrzymania Uktad stuzacy do jak najszybszego przerwania https://www.schneider-
awaryjnego (E-STOP), | niebezpiecznego procesu pracy urzadzenia lub electric.pl/pl/work/solutions/sy
(ang. Emergency maszyny, bez stwarzania zagrozenia dla ludzi stem/s3/machine-control-
Stop) i Srodowiska oraz bez uszkadzania samej maszyny. emergency-stop.jsp

Zbudowany jest w oparciu o elementy uktadu [dostep: 31.10.2018]
zatrzymania awaryjnego, m.in.: przekazniki

bezpieczenstwa, przyciski i linki zatrzymania

awaryjnego, kurtyny swietlne, skanery laserowe,

wytgczniki kraricowe, naciskowe urzadzenia

bezpieczenstwa.

21 Urzadzenia Urzadzenia stuzace do wykonywanie pomiaréw https://www.cyberbajt.pl/grup
pomiarowo- i diagnostyki urzadzen i systemodw elektrycznych, a/589/urzadzenia-
-diagnostyczne mechanicznych, hydraulicznych i pneumatycznych. diagnostyczne.html

[dostep: 31.10.2018]

22 Urzadzenia Maszyny i urzgdzenia zapewniajgce mozliwos¢ https://mfiles.pl/pl/index.php/S
transportu transportu komponentéw i produktéw gotowych ystem_transportu_wewn%C4%
wewnetrznego w obrebie zaktadu produkcyjnego. Sg to m.in.: wézki | 99trznego

widtowe, suwnice, roboty mobilne, przenosniki
transportowe.

[dostep: 31.10.2018]
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Wkretarka

Urzadzenie z napedem elektrycznym do szybkiego
wkrecania i wykrecania wkretéw, Srub itp.

https://sjp.pwn.pl/szukaj/Wkr%
C4%99tarka.html
[dostep: 31.10.2018]
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientéw instytucji rynku pracy w zakresie:

e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,

e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetenciji
zawodowych,

e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,

e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla r6znych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opisow stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.
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